WCE4

BAUREIHE W4N1 ECKENSCHUTZFASE 4 SCHNEIDEN ¢ MIT HALSFREISCHLIFF
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Interpolation Frasen

Durchmesserbereich: 3-20mm %
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Bestes Preis- Leistungs-Verhaltnis
Attraktive Preisgestaltung, Zuverlassigkeit und breites Anwendungsspektrum,
besonders fir Kunden mit wechselnden Anwendungen.

Diese Aktion ist nicht mit anderen Widia-Aktionen kombinierbar.
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Der vielseitige Vollhartmetall-Schaftfraser ¢ WCE4

Anwendungsdaten ¢ WCE4 Schulterfrasen ¢ Nutenfrasen e Metrisch

Werk-
stoff-
gruppe WU20PE Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) zum Eckfrésen (A).
Schulterfrisen Nutenfrisen _ _ Zum Nutenfrasen (B), fz um 20 % reduzieren.
Schnittgeschwindigkeit
— Vc m/min D1 — Durchmesser
ap ae ap min. [Startwertf max. [ mm | 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 | 12,0 | 14,0 | 16,0 | 18,0 | 20,0 | 250
0 | apimax | 0,4xD1 | 1,0xD1| 150 | 175 | 200 | fz |0,021 (0,028 |0,036|0,044|0,060|0,072|0,083|0,092|0,101|0,108|0,114|0,124
1 | apimax | 0,4xD1 |1,0xD1 | 150 | 175 | 200 | fz [0,021|0,028|0,036|0,044 | 0,060 |0,072|0,083|0,092|0,101{0,108|0,114|0,124
2 | apimax | 0,4xD1 | 1,0xD1| 140 | 165 | 190 | fz |0,021 (0,028 |0,036|0,044|0,060|0,072|0,083|0,092|0,101|0,108|0,114|0,124
3 | apimax | 0,4xD1 | 1,0xD1| 120 | 140 | 160 | fz |0,017|0,023|0,030|0,036|0,050 0,061 |0,070|0,079|0,087|0,095|0,101|0,114
4 | apimax | 0,4 xD1 [0,75xD1| 90 120 | 150 | fz |0,016|0,021|0,027 | 0,033 | 0,045 (0,054 | 0,062 |0,070| 0,077 {0,083 | 0,088 | 0,098
5 | apimax | 0,4xD1 | 1,0xD1| 60 80 100 | fz |0,014|0,019|0,024 (0,029 0,040|0,048|0,056 | 0,063 |0,070|0,076| 0,081 | 0,091
6 | apimax | 0,4xD1 |0,75xD1| 50 65 75 fz 10,012{0,016 /0,020 0,025 | 0,034 [ 0,040 [0,047 | 0,052 | 0,057 | 0,061 [ 0,065 0,071
1 | apimax | 0,4xD1 | 1,0xD1 | 90 100 | 115 | fz |0,017|0,023|0,030 (0,036 |0,050|0,061|0,070|0,079 (0,087 |0,095|0,101 (0,114
2 | apimax | 0,4xD1 |1,0xD1 | 60 70 80 fz 10,014{0,019|0,024 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,056 | 0,063 |0,070| 0,076 {0,081 | 0,091
3 | apimax | 0,4xD1 |10xD1| 60 65 70 fz 10,012{0,016 /0,020 0,025 | 0,034 [ 0,040 (0,047 |0,052]0,057 | 0,061 {0,065 0,071
1 | apimax | 0,4xD1 | 1,0xD1 | 120 | 135 | 150 | fz [0,021|0,028|0,036 | 0,044 | 0,060 |0,072|0,083|0,092|0,101 (0,108 |0,114|0,124
2 | apimax | 0,4xD1|1,0xD1| 110 | 125 | 140 | fz |0,017|0,023 0,030 0,036 0,050|0,061|0,070|0,079|0,087|0,095|0,101 {0,114
3 | apimax | 04xD1 |10xD1| 110 | 120 | 130 | fz [0,014/0,019|0,024|0,029|0,040)0,048]0,056|0,063|0,070|0,076 | 0,081 | 0,091
1 | apimax | 0,4xD1 | 0,3xD1 | 50 70 90 fz 10,017{0,023|0,030|0,036|0,050 0,061 |0,070|0,079|0,087|0,095|0,101|0,114
2 | apimax | 0,4xD1 |0,3xD1 | 25 30 40 fz |10,009(0,013|0,016|0,019|0,026 | 0,032 | 0,037 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,054 | 0,061
3 | apimax | 0,4xD1 | 1,0xD1 | 25 30 40 fz |0,009(0,013|0,016|0,019|0,026 | 0,032 [ 0,037 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,054 | 0,061
4 | apimax [ 04xD1 [1,0xD1| 50 55 60 fz 10,011{0,016/0,021)0,026 | 0,037 [ 0,045 [ 0,052 | 0,058 | 0,064 | 0,069 | 0,074 | 0,084
1 | apimax | 0,4 xD1 |0,75xD1| 80 110 | 140 | fz |0,016|0,021|0,027|0,033|0,045|0,054 | 0,062 | 0,070 |0,077 | 0,083 | 0,088 | 0,098
2 | apimax | 0,4xD1 | 0,5xD1| 70 90 120 | fz |10,012]0,016]0,020(0,025|0,034]0,040|0,047|0,052|0,057 0,061 | 0,065 | 0,071






